KARTA KATALOGOWA
Kanister HDPE 20 litrow SLIM

437

System Katalogowania Wyrobu:

K 20S - BBO1 - 51/840

numer kat
4 5 67 89 10

oznaczenie pozyciji 1 23

Poz.1 skrot K- kanister; B-butelka

Poz. 2,3 | oznaczenie pojemnosci w litrach 20 litrow

Poz.4-5 | kolor opakowania -BB -naturalny polietyleny, BI - biaty
oznaczenie produktu odnosnie znaku dotyku - O - bez znaku; 1- ze znakiem

Poz. 6
Poz. 7 pasek widoku jest/nie ma 0/1

Poz. 8-9 | Okreslenie rodzaju gwintu

Poz. 10 masa opakowania (tolerancja +/- 10 gram)

Oznaczenia partii produkcyjnych na opakowaniach zbiorczych : np. 2311/02 — gdzie pierwsze cztery cyfry —dzien i miesigc produkcji oraz numer

zmiany w trakcie dnia produkcji.

Materiat uzyty do produkcji: HDPE- Hostalen ACP 5231 D

System pakowania: 90 sztuk/paleta o wym. 1200x800, 6 warstw po 15 sztuk




Przechowywanie

Wyglqd zewnetrzny
Powierzchnia opakowania powinna by¢ gtadka, bez peknie¢, wgtebien, szczelin, dziur,

stabych miejsc, zadziorow,
wykrzywien, zanieczyszczen, znieksztatcen.

Przechowywanie

kanistry nalezy przechowywac¢ w magazynach krytych w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych w temperaturze do 40°C.
Nalezy unikaé dtugotrwatego wystawiania na bezposrednie dziatanie promieni UV

Pakowanie

Kanistry sg pakowane na palecie o wymiarach 1200x800 , zabezpieczone folig strech i
przektadkami tekturowymi.

Ostatnia warstwa — zapakowana w worek foliowy.

Kazda paleta zaopatrzona jest w przywieszke produkcyjng zawierajgcg nazwe produktu,
date produkcji ilos¢ sztuk

Kanistry po zalaniu winny by¢ ukfadane na paletach o jak najpetniejszym deskowaniu, - co
pozwala na prawidiowe

podparcie kanistra wszystkimi jego punktami stycznymi z podtozem i zapewnia rownomierny
rozkfad obcigzenia

sitami statycznymi i dynamicznymi

W innym przypadku dochodzi¢ moze do nadmiernego obcigzenia jednej ze stron kanistra,
lub jednego z rogdw , i

przecigzenie jednej ze stron palety

Jesli to mozliwe wszystkie narozne kanistry po zalaniu winny by¢ skierowane gwintami do
rogow palety, (ze wzgledu

na asymetrie ksztattu) co pozwala na lepsze stretchowanie palety jako catosci. Natomiast
kanistry wewnatrz warstwy

— sposéb ich utozenia nie wptywa na sztywnosé/stabilno$¢ palety)

Skiadowanie

baletv z wyrobami sktaduje sie tak by zachowana byta stabilnos¢ tadunku i jednorodnosé
partii.

Transport

_SQakowane kanistry nalezy przewozi¢ Srodkami transportu w sposdb zabezpieczajgcy przed

zabrudzeniem lub uszkodzeniem.
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